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Zakres

Niniejsza procedura okresla kryteria stosowane przez QUALICOAT do oceny raportéw
z inspekcji dla producentéw farb proszkowych.

Normy odniensienia

* Wymagania Techniczne QUALICOAT (najnowsza edycja)
« ENISO/IEC 17000: Ocena zgodnosci - Stownictwo i zasady ogdlne
 EN 45011/EN ISO/ IEC 17065

« ENISO/IEC 17067: Ocena zgodnosci — Podstawy certyfikacji produktow i
wytyczne dotyczgce programow certyfikaciji produktéw

Terminologia
Niezgodnosé: niespetnienie wymogu prowadzgcego do powtdrzenia inspekciji.

Problem: Odmowa lub niespetnienie wymagania, ktore nie znajduje sie na liscie
niezgodnosci okreslonej przez QUALICOAT.

Korekta: (zaradzenie niezgodnosci): dziatanie podjete w celu wyeliminowania
wykrytej niezgodnosci.

Dziatanie naprawcze: dziatania podjete w celu wyeliminowania przyczyny wykrytej
niezgodnosci lub innej niepozgdanej sytuacji w celu zapobiezenia ponownemu
wystgpieniu.

Dziatanie prewencyjne: dziatania podjete w celu wyeliminowania przyczyny
potencjalnej niezgodnosci lub innej potencjalnej niepozgdanej sytuacii.

GL: Generalny Licencjobiorca, tj. krajowe lub miedzynarodowe
stowarzyszenie posiadajgce licencje generalng QUALICOAT na okreslony
obszar.

Laboratorium testujace: Niezalezne jednostki testujgce i/lub kontrolujgce
jako$¢ upowaznione przez Generalnego Licencjobiorce lub QUALICOAT.

Postepowanie i ocean raportéw z inspekcji

Inspektor wypetnia gtéwny raport z inspekcji proszkowej i odnotowuje ustalenia na
odpowiednim arkuszu podsumowujgcym. Dokumenty te nalezy nastepnie przedtozyc
GL lub Jednostce Certyfikujgcej QUALICOAT w krajach bez GL.

GL powinien przejrze¢ raport z inspekcji, doda¢ swoje uwagi i zalecenia oraz przestac
raport do Jednostki Certyfikujgcej QUALICOAT za posrednictwem poczty elektroniczne;j.
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Jednostka Certyfikujgca QUALICOAT oceni raport z inspekcji i wysle wiadomos¢ email
z potwierdzeniem zawierajgcym ostateczny wynik kontroli do GL lub bezposrednio do
producenta proszku, jesli producent jest bezposrednio zarzgdzany przez QUALICOAT.

5. Niezgodnosci i problemy

Ref.
MIR-Proszki

Problemy Niezgodnosci

Niedopuszczenie inspektora do

przeprowadzenia kontroli i i X
Brakujgce wyposazenie 4.1.2 1,2,3 X
laboratorium

Sprzet laboratoryjny nie dziata

(Testy 1, 2, 3,4, 7, 8, 10)* 412 1,2,3 X
Sprzet laboratoryjny nie dziata

(Testy 5, 6, 9, 11,12)* RellZ S 2

Brakujgca kalibracja 2'%'122'3' 3 113 %23 4 X

Karty RAL stracity waznos¢ i 36 X

ponad 1 rok temu '

Brak warunkéw utwardzania w 411 51 X
Karcie Technicznej o '

Niewtasciwy P-Nr w Karcie

Technicznej L = X
Brak innych informacji w Karcie 411 51 X

Technicznej o '

Niewtasciwy P-Nr na etykiecie 411 5.2 X
Brak innych informacji na 411 59 X

etykiecie - '

Niewtasciwe uzycie logo QCT Za*qc;;'ks 3 5.3 X
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W przypadku pierwszej kontroli i wizyt rutynowych obowigzujg ponizsze zasady:

SUEE! Konsekwencje

Brak problemow Kontynuacja nie jest konieczna.

oraz .
Inspekcja pozytywna

niezgodnosci Nastepna kontrola za 36 miesiecy.

Producent musi udowodni¢ w ciggu 3
Wymagane dziatania

Do 3 probleméw I . . .
naprawcze miesiecy, ze problemy zostaty rozwigzane.

Jedna niezgodnosé Wizyte nalezy powtorzy¢ w ciggu 3 miesiecy.

s fass] i 2 Inspekcja negatywna

problemy W przypadku niezadowalajgcej powtorki,

zaktad bedzie kontrolowany co 3 miesigce,
az do uzyskania zadowalajgcej oceny. **

* Jesli producent nie udowodni, ze problemy zostaty rozwigzane w wyznaczonym
terminie, inspekcja zostanie uznana za niezadowalajgcg, a wizyta powtdrna zostanie
przeprowadzona w ciggu 3 miesigcy. Jesli GL i QUALICOAT uznajg dowdd za
zadowalajgcy, kontrola jest pozytywna.

** W tym okresie zadne nowe zezwolenia nie bedg udzielane.
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